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1. DATE GENERALE

1.1 Prezentul caiet de sarcini are ca obiect prezentarea conditiilor tehnice de montaj conducte pentru
instalatiile de stingere a incendilor din cadrul Statiei de pompare titei Moreni (Conpet SA Ploiesti), asa
cum sunt reglementate ele in standarde si normele tehnice in vigoare.

1.2 Prezentele conditii tehnice fac parte integranta din proiect si trebuiesc respectate de catre constructor
si beneficiar.

1.3 Firma de montaj este raspunzatoare de calitatea lucrarilor de montaj pe toata durata de executie si
exploatare Tn conformitate cu legislatia in vigoare.

1.4 Conditiile climatice specifice amplasamentului Statiei de pompare Moreni :

Temperatura medie anuala ........cccooceviiiciiiiiiice, +10,5°C;
Temperatura minima absoluta ..............ccccoceeies -29,00°C;
Temperatura maxima absolutd ............cceiiiiniiinninnnn, +42,80°C.

2. PARAMETRI DE LUCRU

2.1 Fluide: Apa incendiu, Lichid spumant, Spumant concentrat
2.2 Temperatura, °C minima 0°C

de operare 15°C

maxima 25°C

de proiectare/design 30°C
2.3 Presiunea de lucru:  minima 0 bar

de operare 10 bar

maxima 11 bar

de proiectare/design 12.5 bar

3. MATERIALE DE EXECUTIE

3.1 Prezentele instructiuni reprezintd conditile minimale ce trebuie respectate in cadrul operatiilor de
montaj si legaturi conducte aferente instalatiilor de stingere incendii. n prezentul proiect se utilizeaza
conducte metalice si armaturi de rating PN16 sau PN10, dupa caz.

3.2 Executia si montarea conductelor trebuie realizate numai de céatre firme specializate care dispun de
personal calificat si de mijloace tehnice corespunzatoare de executie si verificare. Acestea raspund de
alegerea corecta a procedeelor tehnologice de executie a produselor si lucrarilor in conformitate cu
prezentele conditii tehnice.

3.3 Toate lucrarile privind montarea, instalarea si verificarea conductelor trebuie sa respecte urmatoarele:
- Standard SR EN 13480-1:2017 - Conducte industriale metalice, Partea 1 ~Generalitati;

- Standard SR EN 13480-2:2017 - Conducte industriale metalice, Partea 2 —~Materiale ;

- Standard SR EN 13480-4:2017 - Conducte industriale metalice, Partea 4 -Executie si instalare ;

- Standard SR EN 13480-5:2017 - Conducte industriale metalice, Partea 5 -Inspeciie si instalare ;

- Standard SR EN 13480-5:2017 - Conducte industriale metalice, Partea 6 - Cerinte suplimentare
pentru conductele fngropate;

- Prescriptia tehnica ISCIR PT C6 — 2010 — Conducte metalice sub presiune pentru fluide;

- SR EN 10204:2005 Produse metalice — Tipuri de documente de inspectie ;
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3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

- C300-1994 Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constructii si
instalatii aferente acestora ;

- Ordinul M.ILRA. nr. 163/2007 pentru aprobarea Normelor generale de aparare Tmpotriva
incendiilor;

- Ordin M.LR.A. nr. 712/2005, modificat si completat de Ordinul nr. 786/2005 pentru aprobarea
Dispozitiilor generale privind instruirea salariatilor in domeniul situatiilor de urgenta ;

- Ordinul M.I. nr. 108/2001 pentru aprobarea Dispozitilor generale privind reducerea riscurilor de
incendiu generate de incarcari electrostatice - D.G.P.S.1.-004, modificat cu OMAI 349/2004 ;

- H.G. nr. 300/2006 — Hotarare privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele
temporare sau maobile ;

- H.G. nr. 971/2006 — Cerinte minime pentru semnalizarea de securitate si sanatate la locul de
munca.

Conditia de bazd pe care trebuie sa o satisfaca montarea, instalarea, exploatarea, repararea si

verificarea conductelor este asigurarea functionarii acestora fara defectiuni si fara pericol pe toata

durata prevadzuta pentru utilizarea lor in conditiile tehnice prevazute in documentatia tehnica.

Utilizatorul raspunde de instalarea conductelor conform proiectelor de executie si de exploatarea

acestora in conformitate cu prevederile documentatiei tehnice de Tnsotire. Utilizatorul va lua masurile

adecvate pentru reducerea riscurilor de producere a avariilor si accidentelor n perioada instalarii,

exploatarii si verificarii conductelor.

Elementele de conductd aprovizionate vor respecta cerintele dimensionale de executie si marcare

mentionate Tn standardele si normativele de produse in vigoare.

Materialele si produsele trebuie sa fie insotite de certificate de inspectie care respecta prevederile din

proiectele de executie in conformitate cu SR EN10204-2005 - Tipuri de documente de inspectie. Este

interzisa utilizarea materialelor pentru care nu exista certificate de inspectie.

Utilizarea de materiale in afara celor specificate in proiect se va face numai cu acordul proiectantului

si care va stabili conditiile de acceptare.

PREFABRICAREA, MONTAREA, INSPECTIA S| RECEPTIA CONDUCTELOR

41

Faze pregatitoare

4.1.1 Prefabricarea, montarea sau asamblarea conductelor se vor realiza pe baza procedurilor de
lucru Tntocmite de executant, cu respectarea prescriptiilor tehnice SR EN 13480-4.

41.2 Inainte de inceperea executiei si a asamblarii conductelor, intreprinderea de montaj va efectua
urmatoarele operatii pregatitoare:
e identificarea traseelor pe care vor fi montate conductele;
e masuratori asupra elementelor de constructie pentru a putea verifica respectarea datelor din
proiect (lungimi, pante, unghiuri, cote de nivel etc.);
e masuratori referitoare la amplasamentul utilajelor si a coordonatelor reale ale racordurilor
utilajelor.

4.1.3 Fiecare element de conductd sau prefabricat de conductd va fi verificat inainte de montaj, in
ceea ce priveste:
» dimensiunile date In norma de produs sau proiect;
e inscriptionarea calitatii materialului;
s inscriptionarea referitoare la suduri;
» defectele aparute ca urmare a transportului si depozitarii;
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Se va urmari in mod special calitatea suprafetelor de etansare ale flanselor, inclusiv ale
armaturilor;

e corespondentd cu documentatia de insotire ce atesta calitatea produsului;

e protectia anticoroziva.

4.1.4 Dimensiunile tronsoanelor prefabricate vor fi stabilite de catre intreprinderea de montaj in
conformitate cu gabaritul locului de munca, a mijloacelor de transport etc. La trasarea si taierea
tablelor sau tevilor se va avea grija ca marcajul calitatii sa fie vizibil si dupa terminarea montarii
conductei.

4.1.5 Este interzisd montarea elementelor de conducta (coturi, flanse, armaturi, ramificatii etc.) care
nu sunt prevazute cu marcare de identificare a calitatii.

4.2 Trasarea, taierea, sanfrenarea

4.2.1 Toate elementele de conducta care implica operatii de taiere si/sau sanfrenare vor fi mai intai
trasate. Operatiile de taiere se vor executa prin procedee mecanice( aschiere, polizare, etc) sau
procedee termice (taiere cu oxigen, cu jet de plasma etc.).

4.2.2 Profilele sanfrenelor se vor executa, controla si vor fi in conformitate cu tehnologia de sudare

omologata.
4.3 Pregatirea pentru asamblare sau montaj

4.3.1 Toate elementele de conducta vor fi curatate inainte de asamblare. Suprafetele de etansare ale
flanselor vor fi curatate de grasimi sau murdérie fara a zgaria suprafata.

4.3.2 Armaturile vor fi supuse la probe hidraulice de presiune si etansare in conformitate cu
prevederile standardelor sau normelor de referinta.

4.3.3 Acolo unde sunt montate, supapele de sigurantad vor fi supuse unei incercari de verificare a
presiunii de deschidere.

4.4 Asamblarea prin sudura a elementelor de conducta metalica

4.41 Tmbinarile sudate (nedemontabile) ale componentelor echipamentelor sub presiune, care
contribuie la rezistenta la presiune a echipamentului si a componentelor care sunt direct fixate
pe acestea, trebuie efectuate de personal calificat corespunzator in conformitate cu procedee
de lucru adecvate.

4.4.2 Procedeele de sudare (WPS) vor fi elaborate in conformitate cu SR EN 288-2 pe tipuri de
suduri si oteluri.

4.4.3 Toate imbinarile sudate trebuie sa fie marcate astfel incat sa permita identificarea fara echivoc
a sudorilor executanti.

4.44 Toate sudurile, inclusiv sudurile de prindere temporare, trebuie executate de sudori sau
operatori de sudare autorizati conform SR EN 287-1.

4.45 Echipamentele de sudare trebuie sa fie de capacitatea si tipul adecvat pentru activitatea
respectiva.

4.4.6 Cand conductele sunt sudate deasupra solului spatiul de lucru n jurul conductei, la sudare, nu
trebuie sa fie mai mic de 0,4 m.

4.4.7 Operatia de sudare trebuie suspendatd daca conditille meteorologice, in opinia executantului
si/sau clientului, pot afecta negativ calitatea sudurii.

4.4.8 Capetele tevilor ce se sudeaza trebuie sanfrenate la dimensiunile specificate Tn WPS.
Sanfrenarea poate fi executata prin prelucrare mecanica (aschiere, polizare) sau taiere termica
urmata de polizare.
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4.5

4.4.9 Tevile nu trebuie miscate Tn timpul sudarii pana cand nu au fost terminate stratul de radacina,
cat si stratul urmator.

4.4.100n timpul depunerii primului strat de suduréa rostul trebuie mentinut prin suduri de prindere daca
se specifica in WPS.

4.4.11Legaturile de Tmpamantare trebuie sa aiba o sectiune care sa elimine acumularea de curent si
trebuie fixate Tn conditii de sigurantd pentru a evita arsurile.

4.4.12Atunci cand se specificd in WPS si cand conditile meteorologice o impun, teava trebuie
preincalzitd Tnainte de sudare in conformitate cu o procedura documentata.

4.4 13Zgura trebuie indepartatd folosind scule de mana sau mecanice, inaintea depunerii unui nou
strat de sudura.

4.414Dacd se precizeaza in WPS sudurile trebuie supuse unui tratament termic dupa sudare
(PWHT).

4.4.15Produsele consumabile utilizate pentru sudarea partilor sub presiune si a atasamentelor partilor
sub presiune vor fi corespunzatoare metalelor de baza, procedurilor de sudura si conditiilor de
fabricatie. Livrarea va fi insotitd de documente de inspectie — Raport de incercare ,2.2" in
conformitate cu SR EN 10204-2005.

Executia si montarea conductelor

4.5.1 Tevile vor corespunde n ceea ce priveste verificarea calitatii, marcarea si livrarea, prevederilor
standardelor specificate in documentatia de executie.

4.5.2 Lalivrare tevile trebuie sa fie marcate si insotite de certificate de inspectie emise de producator.

4.5.3 Trasarea pe teren a conductelor subterane de apa incendiu se va face in conformitate cu SR
4163-3:1996.
Conductele subterane se vor monta pe un pat de nisip de 10 cm asiguréndu-se o rezemare
corespunzatoare. Adancimea de inghet in zona Moreni este de 90cm.
La montarea subterana a conductelor de PE Tn santuri, se vor urmari urmatoarele:
- se va avea grijd ca traseul sa nu fie rectiliniu, ci serpuit (tangentdnd cel putin una din
marginile santului), pentru a permite dilatarile ulterioare ale conductei (la intrarea sub presiune
sau la variatii de temperatura).
- dupa executarea excavatiilor, se recomanda nivelarea fundului gsantului cu un strat de nisip
de min 10 cm. Avand in vedere natura solului, dupa pozarea conductei, spatiile libere rdmase
ntre tub si peretele santului vor fi umplute cu nisip.
- deasupra stratului superior de nisip se accepta material fin provenit din sapaturd, in straturi
tasate, de circa 20-30 cm grosime.
- pentru o umplere ulterioard a santului se poate folosi materialul de recuperare; acesta
trebuie sa fie bine batatorit, excluzandu-se astfel materialele imbibate cu apa, turba, mal, etc.
- umplerea trebuie efectuata intr-o singura directie si pe cat posibil in timpul orelor diminetii.
- este indicat sa lasati libere extremitatile tubului pentru a putea executa cu usurinté operatiile
ulterioare de montare.

4.5.4 Marcarea si reperarea conductelor subterane se va face conform STAS 9570/1-89.

4.5.5 Conductele subterane se vor monta conform desenelor de detaliu din mapa proiectului,
asigurandu-se o rezemare corespunzatoare.

4.5.6 Adancimile de pozare sunt specificate in planurile de amplasare. Se va tine cont de pantele de
scurgere a conductelor, marcate in desene.

4.5.7 La incarcarea si descarcarea din mijloacele de transport se vor folosi numai dispozitive de
manevra potrivite, cum ar fi chingi textile late de 20+30 cm, care sa nu afecteze protectia
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exterioard a conductelor. Este interzisa folosirea lanturilor sau cablurilor metalice precum si a
carligelor sau ghearelor metalice.

4.5.8 La transportul in santier a tevilor, pieselor de imbinare, armaturi, etc. se vor lua méasuri pentru
evitarea rostogolirii, a alunecarii, sau degradarii lor din alte cauze.

4.5.9 Este interzisa deplasarea prin tarare, deplasarea pe role etc.

4.5.10Inaltimea de depozitare a conductelor se stabileste conform indicatiilor producatorului cu luarea
tuturor masurilor de asigurare impotriva rostogolirii acestora.

4.5.11Pe perioada transportului sau depozitarii se vor lua masuri pentru evitarea patrunderii de
pamant, noroi, ape uzate sau alte impuritati in interiorul conductelor, armaturilor etc. Daca acest
lucru nu poate fi evitat inainte de montaj se va proceda la curatirea acestora.

4.5.12Protejarea izolatiei anticorozive a conductelor la depozitare si transport se va face prin folosirea
suporturilor de lemn, fiind interzisa folosirea suprafetelor rugoase sau sprijinirea directa pe sol.

4.5.13Durata de depozitare a materialelor in santier trebuie sa fie minima.

4.5.14Prezoane, suruburi si piulite. Prezoanele, suruburile si piulitele se vor executa din oteluri
conform clasei de conducte mentionate in documentatia de executie.

4.5.15Elementele de conducta din otel sau HDPE se vor realiza din marci de oteluri si polietilena
conform claselor de conducte.

4.5.16Fiecare element de conductd sau subansamblu va fi verificat Tnainte de montaj privind
dimensiunile, marcajul calitatii materialului, eventuale defecte aparute ca urmare a operatiilor de
manipulare-transport si starea protectiei anticorosive.

4.5.17Suprafetele de etansare ale flanselor vor fi verificate inaintea asamblarii.

4.5.18Legaturile cu flanse nu trebuie sa afecteze echipamentul sau armatura datorita alinierii gresite.
Pana la cuplarea acestora flansele aferente vor fi prevazute cu capace protectoare sau
contraflanse.

4.5.19La Tmbinarile cu flanse se va asigura paralelismul suprafetelor de etansare astfel incat sa se
poata realiza o strangere uniforma a garniturii.

4.5.201naintea montarii toate armaturile vor fi verificate si testate pe standul de proba in conformitate
cu SR I1SO 5208:1996, STAS 2250-73 si prescriptiilor fabricantului. Montarea conductelor se va
face in conformitate cu proiectele de montaj si legaturi conducte.

4.5.21Prezoanele imbinarilor cu flanse vor fi strAnse astfel incat:

e s realizeze eforturi uniforme in fiecare prezon;
e 53 asigure etansarea Tmbinarii;
e sa nu genereze eforturi excesive in ansamblul Tmbinarii.

4.5.22Curatirea interioard a conductelor se va face inainte de verificarea la presiune si etanseitate a
conductelor.

4.5.23Masuri de securitate la executia sapaturilor si a montajului in transee.

4.5.24 ucrarile de sapatura se vor executa in sol care, foarte probabil, va contine urme de titei. Este
posibil ca, in anumite portiuni ale santului, solul sa aibd un grad mare de mbibare cu titei.
Exista posibilitatea si ca la scurt timp dupa executarea sapaturilor, titei sau un amestec de apa
cu titei sa se acumuleze Tn sant.

4.5.25Avand Tn vedere cele de mai sus, executantul lucrarilor de sapatura, cat si cel al lucrarilor de
montaj in sant, sa ia urmatoarele masuri :

- Tnainte de inceperea executiei lucrarilor, pe zona de lucru stabilitd se vor afla la indeméana
cel putin un stingator medicinal de 6 litri, un stingator cu spuma SMé6 sau cu praf P6.

- Lucrarile de sapatura se vor executa numai manual. Niciodatd nu va actiona pe un tronson
de s&paturd un singur muncitor. Vor fi intotdeauna minim doi, astfel incat in caz de accident
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tehnic provocat de prezenta titeiului (intoxicare chimica, privare de oxigen, arsuri de incendiu),
sa poata fi extras si sa i se acorde primul ajutor in cel mai scurt timp.

- La detectarea unui miros caracteristic de produs petrolier si/sau la aparitia urmelor de titei in
sant, executantul trebuie sa Tntrerupa imediat lucrul, s& se anunte de urgenta seful de echipa,
dirigintele de santier si reprezentantul Conpet si sa se delimiteze/izoleze zona.

- Reprezentantul Conpet va lua toate masurile pentru eliminarea surselor de produs petrolier
si punerea Tn siguranta a executantului.

- Lucrarile se reiau numai dupa eliminarea tuturor pericolelor locale.

- In cazul in care la executarea lucrarilor s-au detectat urme de titei sau alte produse
petroliere, se vor opri lucrdrile pe o perioada de minim 12 ore. Lucrarile se reiau numai daca in
perioada de stationare nu au aparut acumulari de titei. In caz contrar, reprezentantul Conpet
poate decide intreruperea lucrarilor pe acel tronson, ecologizarea acestuia si montarea
elementelor de conductd pe un alt traseu considerat sigur. In aceasta situatie va fi anuntat si
proiectantul, pentru stabilirea unui nou traseu optim.

4.6 Tratamentul termic al imbinarilor sudate

461

46.2

4.6.3

Acolo unde se indica in documentatia de executie, ratamentul termic al sudurilor va fi executat
in conformitate cu o procedura scrisa (PWHT) intocmita de executant.

Daca sunt necesare suduri suplimentare sau repararea unor suduri dupd efectuarea
tratamentului termic, acestea vor fi verificate nedistructiv dupa care se va repeta tratamentul
termic Tn conformitate cu procedura aprobata.

in Dosarul Tehnic de Fabricatie vor fi incluse datele privind tratamentul termic sau diagrama de
tratament, indicAndu-se diferentele care au aparut intre tratamentul termic prescris si cel
realizat (felul, vitezele de incélzire si racire, temperatura si durata de mentinere), buletinele de
calibrare a termocuplelor utilizate si rezultatele masuratorilor de duritate.

4.7 Verificarea imbinarilor sudate

4.7.1
4.7.2

4.7.3

4.7.4
475

476

Inspectiile si incercarile se vor efectua in conformitate cu procedura aprobata.

Examinarea exterioara a mbinarilor sudate se va face cu instrumente de masurat uzuale, cu
sabloane si cu ochiul liber.

Examinarea vizuala se va face in proportie de 100 %. Specificatile pentru procedurile VE
(examinare vizuald) trebuie sa defineasca cel putin urmatoarele:

e utilizarea observarii cu ochiul liber sau aparate de marit universale;

e starea suprafetei;

» metoda si instrumentul folosit;

e cerinte pentru iluminare;

e |lista partilor ce trebuie examinate;,

e ordinea de efectuare a examinarii;

e formatul raportului.

Examinarile nedistructive precizate prin proiect sunt cu radiatii penetrante — RP.

Examinarea cu radiatii penetrante RP trebuie efectuata conform 1SO 3452-2:2006, ISO 9935,
SR EN571-1 sau cu standarde echivalente.

Volumul sudurilor controlate cu lichide penetrante va fi 5%.

4.8 Verificarea la presiune a conductelor

4.81

intreprinderea constructoare va trebui sd prezinte, inainte de inceperea Tncercarii de presiune,
documentele de verificare a conductelor dupa montare.
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4.9

4.8.2 Verificarea la presiune hidrostaticd sau pneumatica se va efectua conform SR EN 13480-5
fluidul de proba fiind apa. Temperatura mediului ambiant nu va fi mai mica de 5°C in timpul
probei.

4.8.3 Presiunea dei hidraulica va fi cea indicata in Lista de linii, dar nu mai putin de 1,43xPd, in care
Pd este presiunea de proiectare/design.

Protejarea conductelor prin vopsire

4.9.1 Pentru protectia conductelor impotriva contactului cu agenti atmosferici (coroziune, eroziune),
acestea se supun operatiei de vopsire conform normelor interne, ultimul strat de acoperire fiind
de culoarea rosu intens (RAL3000).

4.9.2 Pregatirea conductelor Tn vederea vopsirii constd Tn curatirea suprafetei metalice exterioare de
rugind, tunder, grasimi sau orice material care poate diminua aderenta vopselei la suprafata
metalului.

4.9.3 La operatia de vopsire se va tine seama de instructiunile fabricantului de vopsea.

4.9.4 Conductele se protejeaza prin vopsire numai dupa efectuarea cu rezultate corespunzatoare a
incercarii de presiune hidraulica si dupa golirea completa a sistemului de fluidul de proba si
uscarea conductei.

4.9.5 Categoria de protectie a conductelor este stabilitd pentru clasa de agresivitate 3, conform STAS
10128-86. In vederea protejérii conductelor, acestea vor fi pregatite la un grad de curétire 2,
conform STAS 10166-77.

4.9.6 Se interzice vopsirea conductelor Tn aer liber in conditii de precipitatii, sau daca temperatura
este mai scazuta de +10°C.

4.9.7 Verificarea calitatii lucrarilor se va face pe fiecare element metalic n parte (utilaje, conducta,
constructie metalica), pe faze de lucru si va urmari pregatirea suprafetelor pentru vopsire.

4.10 Izolarea anticoroziva a conductelor.

4.10.10rice conducta metalica pozata in pamant se izoleaza anticoroziv.

4.10.2Izolatiile anticorozive ale conductelor ingropate vor fi prevazute cu o acoperire rezistenta la
difuziune pe baza de PVC, sau echivalent.

4.10.3Se recomanda ca izolatiile sa fie executate intr-o statie centralizatd specializata Tn acest gen de
lucrari.

4.10.4In cazul In care izolatile se executd pe santier, conducta va fi suspendatd peste nivelul
terenului la Tnéltime convenabila care sa permita executarea izolatiei fara dificultate.

4.10.5La executarea izolatiei se vor lua masuri ca teava sa fie uscata, fara urme de grasimi, ulei, oxizi,
produse petroliere etc.

4.10.6Curatirea si grunduirea se vor face numai la tevile ce vor fi izolate in aceeasi zi.

4.10.7Protectia anticoroziva a portiunilor de conducta din zona sudurilor se va realiza numai dupa
efectuarea probelor de presiune.

4.10.8Executia si receptia lucrarilor de izolatii se vor face in conformitate cu normativele specifice.

4.11 Proba generala, spalarea si curatirea de impuritati

4.11.1Dupa realizarea operatiilor prezentate la capitolele 4.1.+ 4.5., se trece la proba generala.
Aceasta se face prin umplerea cu apa treptat si ridicarea presiunii pana la conditiile de
functionare in regim normal.
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4.11.2Spéalarea conductelor se face pe tronsoane asigurand o viteza de spéalare de 1,5 m/s. Durata de
spélare va fi astfel stabilita ca volumul de apa folosit sa fie dublu volumului tronsonului ce se
spala.

4.11.3Umplerea cu apa a sistemului se va face prin umplerea rezervorului de apa, a pompelor si
conductei de distributie, aerisirea sistemului facandu-se prin robinete de aerisire de pe
distribuitorul de apa din casa de pompe.

4.12 Executarea sapaturilor

4.12.1 Inainte de Tnceperea lucrarilor PSI, se vor obtine avizele necesare de sapaturi si de lucru cu
foc, si se vor instrui corespunzator executantii privind pericolele ce se pot ivi Tn timpul lucrului
(vezi si 4.5.23). Totodatd, Tnainte de Tnceperea executiei lucrarilor de sapatura, instalatorul va
materializa pe teren traseul conductei in prezenta beneficiarului, Tncheindu-se un proces verbal
de predare amplasament.

4.12.2Executantii sapaturilor vor fi instruiti corespunzator cu privire la pericolele ce se pot ivi in timpul
lucrului. Se atrage in mod special atentia asupra lucrarilor care se executa in canale vizitabile
existente. Tnainte de inceperea lucrului, constructorul va cere beneficiarului sa asigure
urmatoarele:

4.12.3Accese sigure Tn transee, care sa asigure o intrare si o iesire sigura a personalului. Se va da
atentie stabilitatii scarilor si integritatii treptelor.

4.12.4Punerea la dispozitie a ftuturor masurilor de protectie a perosnalului avute in vedere de
proiectantul canalului, si care tin cont de specificul acestuia.

4,12.5Adancimea sapaturii (fund sant) rezultd din cotele de montaj conducte si din planurile de
amplasare si detalii ale traseelor initiale.

4.12.6Latimea sapaturilor va fi de 0,40m + Dext conductad, dar nu mai putin de 0,60m.

4.12.7Sapaturile, in cazul Tnlocuirii unor portiuni de traseu existent, se vor executa in exclusivitate
manual, avandu-se Tn vedere probabila prezentd a urmelor de produs petrolier in sol,
densitatea retelelor subterane, necunoasterea subteranului si existenta unor cabluri electrice Tn
apropierea sapaturilor, etc.

4.12.8Sapaturile vor fi astfel executate cu sprijinirea peretilor transeelor, astfel incat sa fie prevenita
prabusirea peretilor, iar consolidarea acestora, acolo unde este cazul, se va efectua potrivit
naturii terenului si procedeului de taiere aplicat.

4.12.9Pamantul rezultat din sapaturd se va depozita pe o singura parte a sanfului, cealalta parte
ramanand libera pentru spatiul de lucru necesar executiei conductei.

4.12.10 Daca la executia sapaturilor sunt depistate instalatii subterane, se va opri lucrul, se va stabili
natura acestora luandu-se masuri pentru evitarea avarierii acestora si eliminarea pericolelor.

4.12.11 Subtraversarea cablurilor electrice se va face numai dupa scoaterea lor de sub tensiune si pe
baza avizului si indicatiilor scrise ale beneficiarului direct al retelelor electrice respective
(serviciul energetic) care va asigura $i asistenta tehnicd necesara pe toatd durata executarii
lucrarilor de subtraversare.

41212Dacd la executarea sapaturilor se detecteaza gaze sau alte substante periculoase
conducatorul procesului de munca va evacua personalul Tnstiintand pe conducatorul tehnic al
lucrarii, care, pentru continuarea lucrului, va lua masurile necesare de eliminare a cauzelor ce
ar putea duce la accidente de munca, imbolnaviri profesionale sau incendii.

4.12.13 Sapaturile In apropierea carora se circuld vor fi marcate vizibil si amenajate cu mijloace de
protectie adecvate pentru prevenirea caderii mijloacelor de transport sau a persoanelor.
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4.12.141n timpul noptii, sapaturile vor fi marcate cu inscriptii luminoase sau cu felinare si avertizare
antiex.

4.12.15Dacd adancimea sapaturilor este mai mare de 1 m, acestea vor fi imprejmuite si vor fi
prevazute cu numarul necesar de scari care sa permita evacuarea rapida a executantilor in caz
de pericol.

4.12.16 Realizarea umpluturilor se va face numai dupa verificarea conductelor, hidrantilor, armaturilor,
fitingurilor, in vederea depistarii eventualelor defectiuni survenite Tn timpul montajului si
remedierea acestora.

4.12.17 Materialul rezultat din sapaturad se poate folosi pentru realizarea umpluturilor atat in zona de
protectie a conductelor (pana la 30 cm deasupra conductelor), cat si in restul umpluturilor. in
zona de protectie a conductelor pamantul va fi lipsit de bolovani sau obiecte tari care ar putea
deteriora izolatia anticoroziva. Pamantul inghetat nu se va folosi.

4.12.18 Umplutura se va realiza in straturi de 25-30 cm, dupa care se procedeaza la compactarea cu
maiul manual sau mecanic.

4.13 Refacerea solului vegetal si a suprafetei drumurilor

4.13.1Refacerea suprafetei drumurilor se va face dupa realizarea umpluturilor transeelor si
compactarea corespunzatoare a acestora.

4.13.2imbracamintea definitiva trebuie sa aiba cel putin calitatea celei existente in momentul Tnceperii
lucrarilor de sapatura.

4.13.3 Refacerea suprafetei drumurilor se va realiza cu executia stratului de fundatie si a stratului de
uzura.

4.13.4Pentru realizarea (refacerea sistemului rutier) desfacut (demolat) la realizarea santului ptr
conducta se vor respecta obligatoriu urmatoarele:
- Compactarea fundului cutiei patului la min 97% grad de compactare STAS 9850/89 (h=15cm
gros).
- Asternerea stratului de repartitie din nisip h=7cm gros dupa pilonare(compactare).
- Asternerea stratului de fundatie h=30cm gros dupa compactare la minim 98% grad de
compactare STAS 9850/98.
- Asternerea stratului de nisip h=2cm gros si a foliei de polietilena (hartie Kraft)
- Asternerea betonului rutier BcR4,0 h=20cm gros si compactarea Iui.

4.13.5 Inainte de turnarea de beton pentru refacerea imbracamintii se vor curata de pamant sau alte
impuritdti in zona de contact, inclusiv udare pana la saturatie si buciardare.

4.13.6Suprafata imbracamintii refacuta in profil transversal si longitudinal va avea obligatoriu aceeasi
panta (declivitate) ca a carosabilului existent la care se racordeaza.

4.13.7 Montarea bordurilor din beton ciment pentru Tncadrarea carosabilului. Bordurile pot fi folosite
cele din recuperare sau noi, in cazul celor degradate la desfacere (demontare).

4.13.8Pe portiunea din interiorul instalatiei se va da atentie refacerii solului vegetal la parametrii celui
existent, astfel incat sa nu fie afectat terenul.

5. INSPECTII FINALE IN VEDEREA EVALUARII CONFORMITATII

in vederea evaluarii conformitatii se vor face urmatoarele inspectii:

a.
b.
c.
d

examinarea documentatiei tehnice de insotire a conductei;
verificarea conditiilor de instalare conform proiect;
verificarea exterioar3;

verificarea la presiune hidrostatica;
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e. reglarea sau verificarea reglarii dispozitivelor de siguranté (daca sunt prevazute).
In cadrul acestor inspectii se pot lua in considerare Tncercarile efectuate in timpul fabricatiei.

5.1 Verificarea la presiune hidrostatica

5.1.1

5.1.2
51.3

514

51.7

51.8

51.9

Verificarea la presiune hidrostatica a conductelor metalice si de polietilena se efectueaza numai
daca rezultatele verificarilor anterioare au fost corespunzatoare.

Verificarea la presiune hidrostatica se executa inainte de izolarea exterioara a conductei.
Verificarea la presiune hidrostaticd se executd cu apa sau cu alt lichid neutru la presiunea
indicata in documentatia tehnica.

Temperatura maxima a apei ca lichid de incercare nu trebuie sa depaseasca +40°C, iar
temperatura minima nu trebuie sa fie mai mica decat temperatura minima admisibild de lucru a
conductei, dar nu mai putin de +5°C. Apa folosita pentru verificare la presiune va fi curata, fara
suspensii mecanice si fara tendinta de depunere pe peretii conductelor.

Daca temperatura mediului ambiant, in timpul verificarii este mai mica decét temperatura
minima admisibila de lucru a conductei, presiunea in conducta se va mari pana la cel mult 20 %
din valoarea presiunii maxime admisibile de lucru, mentindndu-se la aceasta valoare un timp
suficient pentru ca temperatura metalului conductei Tn orice punct sa devina cel putin egala cu
temperatura minima admisibila de lucru a conductei.

in acest scop fluidul de Tncercare va avea o anumitd temperatura stabilitd de unitatea care
efectueaza incercarea (montatoare, reparatoare sau detinatoare, dupa caz), astfel incét sa se
evite aparitia unor socuri termice periculoase n peretii conductei. Se vor lua masuri pentru
evitarea pericolului de inghetare a fluidului in conducta.

Presiunea in timpul testului va fi crescutd pana la aproximativ 50% din valoarea presiunii de
Tncercare. Presiunea va fi crescutd in trepte de aproximativ 10% pana la atingerea valorii
presiunii de Tncercare specificate in documentatia tehnica. Sistemul de conducte va fi mentinut
la aceasta presiune 30 minute. Presiunea va fi apoi scazuta pana la valoarea presiunii maxime
admisibile de lucru dup3 care se va face examinarea suprafetelor si a imbinarilor conductelor.

In timpul umplerii cu fluidul de incercare se vor lua masuri pentru eliminarea completa a aerului,
astfel incat s& nu se produca pungi de aer in interiorul conductei.

Debitul de alimentare cu fluid va fi astfel stabilit incat evacuarea aerului sa evite crearea unei
presiuni periculoase Tn conducta in timpul umplerii.

5.1.10 Tn timpul verificarii la presiunea hidrostaticd conducta va fi prevdzutd cu un al doilea

manometru de control, in afara manometrului de incercare.

5.1.11 Clasa de precizie a manometrelor de control va avea valoarea cel mult 2,5. Manometrele vor fi

astfel alese incat valoarea presiunii de Tncercare sa se citeasca pe treimea mijlocie a scarii
gradate.

5.1.12 Se recomanda ca sistemul de conducte supus verificarii la presiunea hidrostatica sa fie

protejat la suprapresiune de o supapa de siguranta reglata la 1,1 x presiunea de proba.

5.1.13 Este interzisa executarea oricaror lucrari, in vederea inlaturarii neetanseitatii, In timp ce

conducta se afla sub presiune.

5.1.14 Verificarea la presiune hidrostatica se considera reusita daca nu se constata:

- deforméri plastice vizibile, fisuri sau crapaturi ale elementelor conductei;
- picaturi (l&crimari) sau scurgeri pe la imbinarile sudate, In materialul de baza sau la
imbinarile demontabile.
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In cazul In care la verificarea la presiune hidrostatici se vor constata defecte care depasesc
criteriile de acceptare prevazute, defectele se vor nlatura, dupa care verificarile respective vor
fi repetate.

in scopul obtinerii unor rezultate concludente, atmosfera exterioard instalatiei va fi cat mai
uscata posibil pentru a se evita condensarea vaporilor de apa.

5.1.15 Dupa efectuarea verificarii la presiune hidrostatica sunt interzise orice lucrari de sudare,
deformari la rece sau la cald la elementele conductei care lucreazi sub presiune. Dupa
finalizarea verificarii conductele se vor goli de apa si se vor usca cu aer.

5.1.16 Verificarea la presiune hidrostatica se poate inlocui cu o incercare de presiune pneumatica
efectuata cu aer sau alt gaz neutru, in cazuri justificate prin proiect, atunci cand:

a. exista pericol de inghet;

b. apa influenteaza si deterioreaza conducta;

c. apa dauneaza ulterior procesului tehnologic;

d. greutatea apei conduce la solutii neeconomice de dimensionare a conductei.

5.1.17 Valoarea presiunii de verificare va fi in conformitate cu documentatia de proiectare.

5.2 Reglarea sau verificarea reglarii dispozitivelor de siguranta

5.2.1 Cu ocazia verificarii la presiune se vor regla dispozitivele de sigurantd, dacad acestea sunt
montate pe conducta. In caz contrar, sau daca verificarea la presiune nu se mai repeta,
reglarea se poate face pe un stand de incercare autorizat.

5.2.2 Daca dispozitivele de siguranta au fost reglate si sigilate, documentatia de insotire a acestora
(certificatul de verificare si reglare corespunzator) va fi atasata la Dosarul Tehnic de Fabricatie
al conductei.

5.3 Exploatarea conducteior

5.3.1 Societatea detinatoare este obligata sa ia toate masurile in scopul functionarii sistemelor de

conducte n conditii de siguranta.
In acest sens, Intreprinderea detinatoare are urmatoarele obligatii:
- odata cu receptia preliminara sau finala a obiectivului de investitie sa Tnregistreze Dosarul
Tehnic de Fabricatie;
- satina la zi documentatia tehnica a conductelor sub presiune dupa orice interventie care
implica acest lucru;
- sa asigure exploatarea normal& a conductelor in concordantd cu prevederile manualului de
operare a instalatiei precum si luarea de masuri in caz de avarii, intreruperi sau dereglari ale
procesului tehnologic;
- sa supuna conductele verificarilor tehnice periodice planificate si s& ia masurile necesare
pentru remedierea eventualelor defectiuni constatate;
- In timpul functionarii personalul de deservire va supraveghea dispozitivele de siguranta si
aparatura de masura si control luand masuri de Tnlocuire a celor defecte;
- se interzice efectuarea oricaror lucrari la conducte in timpul cand acestea se afld sub
presiune;
- verificarea functionarii corespunzatoare a supapelor de sigurantd se va face la intervale de
timp stabilite prin manualul de operare in prezenta organelor proprii de supraveghere tehnica a
intreprinderii detinatoare;
- este interzisad modificarea presiunii de declansare a dispozitivului de sigurantg;
- este interzisa utilizarea conductelor pentru vehicularea altor produse decét cele pentru care
au fost proiectate;
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5.3.2 Exploatarea conductelor va cuprinde, Tn principal, urmatoarele operatii:
- asigurarea functionarii conductelor la parametrii stabiliti prin proiect;

supravegherea functionarii armaturilor (verificarea etanseitatii presetupelor, a capacului,

precum si a posibilitati de manevrd), a starii izolatiei, suporturilor, compensatorilor etc.; se
verifica daca nu sunt infiltratii de gaze Tn canale sau camine.

6. INSTALATIA DE SPRINKLERE DIN CAMERA POMPELOR DE INCENDIU

Pentru punerea Tn functiune a instalatiei intericare de sprinklere din camera pompelor de incendiu se vor
respecta toate prevederile normate din P118/2-2013 si EN 12845:2015.
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